SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

l. Wstep:

1.1. Przedmiot S.S.T.:

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru

budowy oczyszczalni Sciekow w miejscowosci Wojtyniow oraz kanalizacji sanitarnej

w miejscowosci Wojtyniéw i Blizyn - Etap 1.

1.2. Zakres stosowania S.S.T.:

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu

i realizacji zamierzenia wymienionego w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych S.S.T.:

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia rob6t przy wykonaniu stacii

mechanicznego oczyszczania $ciekow z sitem i piaskownikiem, komory rozdziatu Sciekow, reaktora

AWAS-SBR, grawitacyjnego zageszczacza osadu nadmiernego, zbiornika retencyjno -

usredniajacego $ciekdéw dowozonych i wiasnych, wylotu do rzeki, komory wodomierzowe;j,

fundamentu pod silos magazynowy wapna, fundamentu pod kontenerowg stacje zlewcza,
fundamentu pod instalacje neutralizacji odgazow i obejmuja;

- wykonanie konstrukcji betonowych i zelbetowych zwigzanych z budowg w/w konstrukcji
inzynierskich;

- wszelkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie zbrojenia betonu w elementach
zelbetowych obiektdw inzynierskich;

- wszelkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie izolacji przeciwwodnych
i przeciwwilgociowych konstrukcji betonowych i Zelbetowych zwigzanych z budowag w/w
obiektow;

- wszelkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie konstrukcji murowych
zwigzanych z budowg;

- wszelkie czynno$ci majace na celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych wystepujacych w
w/w obiektach przetargowych;

- wszelkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie zabezpieczenr antykorozyjnych
konstrukcji stalowych w postaci powtoki ochronnej zwigzanych z budowg w/w obiektow;

1.4. Ogoélne wymagania:

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania, bezpieczenstwo wszelkich

czynno$ci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz ich zgodno$¢ z dokumentacjg

projektowg, Szczegotowa Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami Inzyniera.

Il. Materialy:

2.1. Skiadniki mieszanki betonowej dla potrzeb wykonania w/w obiektéw inzynierskich:

2.1.1. Wymagania ogoélne:

- stacja mechanicznego oczyszczania $ciekdw z sitem i piaskownikiem — wykona¢ z betonu
B25, wodoszczelnos¢ W-4, stal zbrojeniowa kl. A-111(34GS), beton podktadowy B10 gr. 10cm;

- komora rozdziatu Sciekdéw — wykonaé z betonu B25, wodoszczelnos¢ W-4, stal zbrojeniowa
kl. A-1lI(34GS), beton podktadowy B10 gr. 10cm;

- reaktor AWAS-SBR - wykona¢ z betonu B25, wodoszczelno$¢ W-6, stal zbrojeniowa

kl. A-1lI(34GS), beton podktadowy B10 gr. 10cm;

- grawitacyjny zageszczacz osadu nadmiernego - wykonac z betonu B25, wodoszczelnos¢ W-6,
stal zbrojeniowa kl. A-1lI(34GS), beton podktadowy B10 gr. 10cm;

- fundament pod silos magazynowy wapna - wykonac z betonu B25, stal zbrojeniowa

kl. A-1lI(34GS), beton podktadowy B10 gr. 10cm;

- ptyta fundamentowa pod kontenerowg stacje zlewczg - wykona¢ z betonu B25, stal
zbrojeniowa kl. A-111(34GS), beton podktadowy B10 gr. 10cm;

- zbiornik retencyjno — usredniajacy $ciekdw dowozonych i wtasnych - wykonaé z betonu B25,
stal zbrojeniowa kl. A-1lI(34GS), beton podktadowy B10 gr. 10cm;



- ptyta fundamentowa pod instalacjg biologicznej neutralizacji odgazéw - wykona¢ z betonu
B25, stal zbrojeniowa kl. A-I1I(34GS), beton podktadowy B10 gr. 10cm;

- wylot Sciekow oczyszczonych do rzeki - wykonac¢ z betonu B25, wodoszczelnos¢ W-4, stal
zbrojeniowa kl. A-111(34GS), beton podktadowy B10 gr. 10cm;

- komora wodomierzowa - wykona¢ z betonu B25, stal zbrojeniowa kl. A-1lI(34GS), beton
podktadowy B10 gr. 10cm;

2.1.2. Skfadniki mieszanki betonowej:
2.1.2.1. Cement.

a)

rodzaj cementu:

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw wg
norm PN-EN 197-1:2002 i PN-EN 197-2:2002 o nastepujacej klasie wytrzymatosci:

Klasa 32,5 — do betonu klasy B25

wymagania dot. sktadu cementu:

Sktad cementu winien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002.

oznakowanie opakowan:

W przypadku cementu workowanego na opakowaniu winien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny
napis zawierajacy dane:

oznaczenie;

nazwa wytwdrni i miejscowosci;

data wysyiki;

termin trwato$ci cementu;

$wiadectwo jako$ci cementu:

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ Swiadectwo jakoSci (atest) wraz

z wynikami badan.

akceptacja partii cementu:

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje Inzyniera.

kontrola parametréw cementu:

cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy

PN-EN 197-2:2002, a wyniki ocenione wg PN-EN 197-1:2002;

zakres badan cementu pochodzacego z dostawy dla ktorej jest atest z wynikami badan
cementowni mozna ograniczy¢ i wykonac tylko badania podstawowe;

ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢
przeprowadzenie kontroli obejmujace;j:

f1) oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996;

f2) oznaczenie zmiany objeto$ci wg PN-EN 196-3:1996;

f3) sprawdzenie zawarto$ci grudek ( zbrylen cementu nie nadajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajacych si¢ w wodzie);

9)

W przypadku gdy powyzsza kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami, cement nie moze by¢
uzyty do betonu.

warunki magazynowania i okres sktadowania:

Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujace:

dla cementu pakowanego (w workach):

skfady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone i zabezpieczone z bokéw przed opadami);
magazyny zamkniete ( budynki o szczelnym dachu i $cianach);

dla cementu luzem:

magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, Zelbetowe Iub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu, zaopatrzone w urzadzenia do kontroli
objetosci cementu oraz we wtazy do czyszczenia oraz klamry na $cianach zewnetrznych)
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

10 dni — w przypadku magazynowania w sktadach otwartych;




- po uptywie terminu trwato$ci podanego przez Wytworce gdy przechowywanie odbywa sie
w sktadach zamknietych.
Kazda partia cementu winna byC przechowywana w sposob umozliwiajacy tatwe jej
rozrdznienie.
2.1.2.2. Kruszywo do betonu.
Kruszywo do betonu winno charakteryzowaé sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscia
uziarnienia pozwalajacg na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegoine rodzaje i frakcje
kruszywa muszg by¢ na placu budowy badz w wytworni betonu sktadowane oddzielnie na
umocnionym podiozu w taki sposéb aby nie ulegaty zanieczyszczeniu i nie mieszaty sie.
Zapasy kruszywa winny by¢ tak duze, aby zapewniaty wykonanie wszystkich potrzebnych badan
i atestow nie zaktdcajac rytmu budowy.
a) Kruszywo grube:
Dopuszcza sie stosowanie kruszywa grubego spetniajgcego wymagania normy: PN-86/B-06712
oraz PN-79/B-06711.
Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego
petnych badan wg PN-86/B-06712 oraz wynikow badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci
alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inzyniera Budowy.
Na budowie dla kazdej partii kruszywa nalezy wykona¢ kontrolne badania niepetne obejmujace:
- oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000);
- 0znaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16 (PN-EN 933-4:2001);
- 0znaczenie zawartoSci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12;
- 0znaczenie zawartosci grudek gliny wg PN-88/B-06714/48;
- 0znaczenie zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13.
W przypadku gdy kontrola wykaze niezgodnosci cech danego kruszywa z wymaganiami
PN-86/B-06712 uzycie takiego kruszywa moze nastapi€ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie
lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.
Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotno$ci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001)
dla korygowania recepty roboczej betonu.
b) Kruszywo drobne:
Dopuszcza sie stosowanie kruszywa drobnego spetniajagcego wymagania norm: PN-79/B-06711
oraz PN-86/B-06712.
Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢é poddany badaniom niepetnym obejmujacym:
- oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000);
- 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12;
- 0znaczenie zawartosci grudek gliny wg PN-88/B-06714/48;
- 0znaczenie zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13.
Zobowigzuje sie dostawce do przekazywania, dla kazdej partii piasku wyniku badan petnych
wg PN-86/B-06712 oraz okresowo wynikow badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci
alkalicznej.
W celu umoZzliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezacq
kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i stato$ci zawartosci
frakcji 0-2 mm.
2.1.2.3. Woda.
Woda do produkcji betonu winna spetniaé wymagania normy PN-88/B-32250. Zaleca sie
stosowanie wody wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga prowadzenia badan. Nalezy
pobiera¢ jq ze zbiornika posredniego. W przypadku wody z innego zrédta nalezy przeprowadzi¢ jej
kontrole zgodnie z powyzszg norma.
2.1.2.4. Domieszki do betonow.
Dopuszcza sie stosowanie domieszek spetniajagcych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002
i PN-EN 934-6:2002.



Do produkcji mieszanki wymaga sie stosowania domieszek tylko w uzasadnionych przypadkach

I pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkébw ubocznych takich jak: zmniejszenie

wytrzymato$ci, zwiekszenie nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu oraz zmniejszenie

trwatoSci betonu. Do produkcji mieszanek betonowych stosuje sie domieszki o dziataniu
uptynniajgcym, napowietrzajacym, przyspieszajacym lub opdzniajgcym wigzanie.

Domieszki muszg posiada¢ Aprobate Techniczng wydang przez ITB i mogg by¢ stosowane za

zgodg Inzyniera Budowy.

21.3. Mieszanka betonowa.

Do wykonania konstrukcji zelbetowych mozna stosowa¢ mieszanke betonowa wykonywang

samodzielnie przez Wykonawce lub wykonywang w Wytwérni, tzw. ,beton towarowy”.

Sktadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka muszg by¢ zgodne z wymaganiami S.S.T.

oraz dokumentacji projektowe;.

Ponadto mieszanka betonowa winna odpowiada¢ wymaganiom: PN-88/B-06250

lub PN-ENV 206-1:2002.

2.1.4. Deskowania.

Do wykonywania deskowan nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z wymaganiami:

- gwozdzie winny odpowiada¢ wymogom normy PN-84/M-81000;

- sklejka winna odpowiada¢c wymogom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-2:2001
oraz PN-EN 636-3:2001;

- drewno winno odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-92/D-95017; PN-91/D-95018;
PN-75/D-96000; PN-72/D-96002; PN-63/B-06251;

- deskowania systemowe winny by¢ w dobrym stanie technicznym;

- do smarowania elementéw deskowan stykajacych sie z betonem nalezy stosowac $rodki
antyadhezyjne parafinowe do tego typu zastosowan;

Materiaty na deskowania nie mogq deformowa¢ sie pod wptywem warunkéw pogodowych oraz na

skutek zetkniecia sig¢ z mieszanka betonowa.

2.2. Stal zbrojeniowa dla potrzeb wykonania obiektéw inzynierskich:

a) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentaciji technicznej i wg PN-89/H-84023/06, {j. stal
kl. A-l (St3SX) i k. A-Ill (34GS). Wtasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretow
winny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-89/H-84023/1. W technologicznej prébie
zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac peknie¢, naderwan i rozwarstwien.

Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcowki i pretow winna by¢ bez peknie, pecherzy i naderwan. Na powierzchni

czotowej pretow niedopuszczalne sg pozostatodci jamy usadowej, pekniecia i rozwarstwienia

widoczne gotym okiem. Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania,
wirgcenia niemetaliczne, wzery, wypukto$ci i chropowatosci sg dopuszczalne - jezeli nie

przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretow zebrowanych o Srednicy nominalnej do 25 mm; zas 0,7

mm dla pretéw o wiekszych $rednicach.

Odbior stali na budowie:

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotaczonego
przez wytworce stali. Atest powinien zawiera¢: nazwe wytwércy, oznaczenie wyrobu wg

PN-82/H-93215, wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy
wytopowej, mase partii, numer wytopu lub numer partii, rodzaj obrébki ciepine;.

Na przywieszkach metalowych muszg znajdowac sie nastepujace informacje: znak wytwércy,
$rednica minimalna, znak stali, numer wytopu lub numer partii, znak obrdbki ciepine;.

Kazda wigzka i krag pretéw winny mie¢ oznakowanie farbg olejna.

Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania: sprawdzenie zgodno$ci przywieszek

z zamdwieniem, sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215, sprawdzenie wymiardw i masy

oraz stanu powierzchni wg PN-82/H-93215, préba rozciggania wg PN-91/H-04310, préba zginania

na zimno wg PN-90/H-04408.




Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Jako$¢ ocenia

pozytywnie jesli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.

Wyglad zewnetrzny pretdw zbrojeniowych dostarczonej partii winien by¢ nastepujacy:

na powierzchni pretdw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw, farb lub innych
zanieczyszczen;

odchytki wymiardéw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania winny miesci¢ sie

w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach parnstwowych

prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywa¢ odchylenia od linii prostej wiekszego niz
5 mm na 1 m dtugo$ci preta;

Magazynowanie stali zbrojeniowej:

Stal zbrojeniowa winna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach

z podziatem wg wymiaréw i gatunku. Nalezy dazy¢, by stal byla magazynowana w miejscu nie
narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie. Zabezpieczeniem przed nadmierng
korozjq stali zbrojeniowej na powietrzu, moze by¢ powtoka wykonana z mleczka cementowego.

b)

drut montazowy:

Do montazu pretdw zbrojenia nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu, tzw. wigzatkowego o [ nie
mniejszej niz 1,0 mm. Przy Srednicach wiekszych niz 12 mm stosowac drut wigzatkowy

o 1,5 mm.

materiaty spawalnicze:

Stosowac elektrody odpowiednie do gatunku stali faczonych pretéw zbrojeniowych.

podktadki dystansowe:

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu, z zaprawy
lub z tworzyw sztucznych. Podktadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretow.

Nie dopuszcza si¢ stosowania podktadek dystansowych z drewna, cegty lub pretow stalowych.

2.3. Materiaty do izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych obiektéw inzynierskich:
W celu wykonania izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych obiektow inzynierskich
zastosowano nastepujgce materiaty:

- stacja mechanicznego oczyszczania Sciekow z sitem i piaskownikiem — izolacja pozioma
2 x papa na lepiku, izolacja powierzchni pionowych stykajgcych sie z gruntem abizol R+2P;

- komora rozdziatu Sciekow — izolacja ptyty dennej 2 x papa na lepiku, izolacja powierzchni
pionowych stykajacych sie z gruntem abizol R+2P, izolacja ptyty wierzchniej 2 x papa
termozgrzewalna;

- reaktor AWAS-SBR - izolacja pozioma 2 x papa na lepiku, izolacja powierzchni pionowych
stykajacych si¢ z gruntem abizol R+2P ;

- grawitacyjny zageszczacz osadu nadmiernego — izolacja pozioma i pionowa 2 x papa na
lepiku;

- fundament pod silos magazynowy wapna - izolacja pozioma 2 x papa na lepiku, izolacja
pionowa abizol R+2P;

- ptyta fundamentowa pod kontenerowg stacje zlewczg - izolacja pozioma 2 x papa na lepiku,
izolacja pionowa abizol R+2P;

- zbiornik retencyjno — usredniajacy Sciekdw dowozonych i wiasnych — izolacja pozioma i
pionowa 2 x papa na lepiku;

- plyta fundamentowa pod instalacjg biologicznej neutralizacji odgazow - izolacja pozioma 2 x
papa na lepiku, izolacja pionowa abizol R+2P;

- wylot sciekdw oczyszczonych do rzeki - izolacja pozioma 1 x papa na lepiku, izolacja pionowa
abizol R+2P;

- komora wodomierzowa - izolacja pozioma 2 x papa na lepiku, izolacja pionowa abizol R+2P;

Do izolacji wykonywanych na zimno majg zastosowanie roztwory i lepiki asfaltowe, ktore powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-24620:1998 oraz papy asfaltowe ktore powinny odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-90/B-04615, PN-92/B-27618, PN-92/B-27619; oraz PN-B-27620:1998.



2.4. Materiaty do wykonania konstrukcji pomostu komunikacyjnego w reaktorze AWAS-SBR:
Pomost komunikacyjny w reaktorze AWAS-SBR wykona¢ Zelbetowy, bariery ochronne wykonac
z rury stalowej @38/3,6mm.
2.5. Materiaty do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych
w postaci powtoki ochronnej — cynkowanie na goraco:
Materiatami podlegajacymi procesowi cynkowania na goraco sg elementy stalowe wystepujace
w w/w obiektach inzynierskich.
Powyzsze materiaty ujeto w p. 2.4. specyfikacji, ktére podlegajg wymogom technicznym ujetym
w tymze punkcie.
2.6. Materiaty do wykonania konstrukcji murowych:
Zejscie do komory wodomierzowej wykona¢ murowane z bloczkéw betonowych kl. 15 MPa o gr. 25
cm na zaprawie cementowej M7.
Il Sprzet:
Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i Zelbetowych mogg by¢ wykonywane
recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu do wykonywania owych robot.
Wykonawca winien dysponowac:
a) do przygotowania mieszanki betonowej:
- betoniarki o wymuszonym dziataniu;
- dozowniki wagowe o odpowiedniej doktadnosci z aktualnym $wiadectwem legalizacii;
- odpowiednio przeszkolong obstuga;
b) do wykonywania deskowan:
- sprzetem ciesielskim;
- samochodem skrzyniowym;
- zurawiem o udzwigu dostosowanym do ciezaru elementow deskowan;
c) do uktadania mieszanki betonowej:
- pojemnikami do betonu;
- pompami do betonu;
- wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej srednicy;
- wibratorami przyczepnymi;
- tatami wibracyjnymi;
- zacieraczkami do betonu;
d) do obrébki i pielegnacji betonu:
- szlifierki do betonu;
Roboty zwigzane z przygotowaniem stali zbrojeniowej mogg by¢ wykonywane recznie lub
mechanicznie przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera Budowy.
Prace zbrojarskie wykonywac specjalistycznymi urzadzeniami gigtarskimi, prostowarkami, nozycami
i innymi stanowigcymi wyposazenie zbrojarni. Sprzet winien by¢ sprawny technicznie.

Roboty zwigzane z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na konstrukcjach
betonowych i zelbetowych mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego
sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych rob6t. Sprzet winien by¢ zgodny

z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych materiatéw. Ponadto sprzet
uzywany przez Wykonawce winien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania w zakresie BHP.

Do transportu i montazu konstrukcji stalowych nalezy uzywaé zurawi, wciggarek, podno$nikdw
i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe podlegajg przepisom w dozorze technicznym
| powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do eksploatacji.

Sprzet do rob6t spawalniczych winien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologig
spawania i dokumentacjq konstrukcyjng. Eksploatacja sprzetu winna by¢ zgodna z instrukcja.
Spawarki winny staé na izolujgcym podwyzszeniu i byé zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych.



Roboty zwigzane z wykonaniem powtoki antykorozyjnej elementéw stalowych przez cynkowanie
mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu sprzetu przeznaczonego do
wykonania zamierzonych robot.

Roboty zwigzane z wykonywaniem konstrukcji murowych moga by¢ wykonywane recznie
z zastosowaniem urzadzen i narzedzi zgodnych z wymogami ergonomii i zalecen BHP.

IV. Transport:

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce podczas wykonywania konstrukdji
zelbetowych winny by¢ sprawne i spetniaé wymagania BHP oraz przepisy ruchu drogowego.
Sktadniki mieszanki betonowej np. kruszywo nalezy umieszczac na catej powierzchni fadunkowe;
| zabezpieczy¢ przed spadaniem i osuwaniem.

Mieszanki betonowe mogq by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. llos¢
samochodow dobiera¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtoSci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii
samochodu. W czasie transportu nie moze dojS¢ do segregacji, zmiany konsystenciji i sktadu
mieszanki betonowe;.

Ponadto transport elementéw prefabrykowanych z zaktadu prefabrykaciji winien zapewnia¢ brak
mozliwoSci wystapienia ewentualnych uszkodzen i odksztatcenh mogacych mie¢ wptyw na uktad
geometryczny konstrukcii, jej ksztatt oraz przyszte bezpieczenstwo konstrukcii i jej uzytkownikéw.

Stal zbrojeniowa winna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu, zeby unikng¢ trwatych
odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Stal zbrojeniowg podczas
transportu nalezy utozy¢ rbwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢
przed przesuwaniem sie. Podczas transportu przestrzega¢ PN-88/H-01105.

Materialy izolacyjne nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposéb aby
zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem.

Elementy konstrukcji stalowych mogq by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji winny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratq stateczno$ci.

Srodki transportu winny byé sprawne technicznie i spetniaé wymogi BHP. Transport elementéw
poddanych wcze$niej cynkowaniu winien zapewni¢ brak mozliwo$ci uszkodzenia elementdw jesli
chodzi o ich ksztatt oraz trwatoS¢ powtoki antykorozyjne;.

Transport elementow drewnianych winien zapewni¢ brak mozliwosci uszkodzenia elementow jesli
chodzi o ich ksztatt oraz trwato$¢. Srodki transportu winny by¢ sprawne technicznie i spetnia¢
wymogi BHP.

Transport materiatow do wykonywania rob6t murowych winien zapewni¢ brak mozliwosci
uszkodzenia elementow jesli chodzi o ich ksztatt oraz trwato$¢. Srodki transportu winny by¢
sprawne technicznie i spetnia¢ wymogi BHP.

V. Wykonanie robét:

5.1. Wykonanie rohét zwigzanych z konstrukcjami betonowymi i zelbetowymi:

5.1.1. Wymagania ogoélne.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi Budowy do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem
konstrukcji zelbetowych, uwzgledniajac planowany termin rozebrania deskowania, jak rowniez plan
przeprowadzonych badan.



5.1.2. Zakres wykonania robét.
a) wykonanie deskowan:
Deskowanie elementow licowych winno by¢ wykonywane z elementéw deskowan uniwersalnych
umozliwiajacych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrzne;.
Elementy dodatkowe mozna wykonywa¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty na
deskowanie nie mogg deformowaé sie pod wptywem warunkéw atmosferycznych ani na skutek
zetkniecia z masg betonowa.
Elementy ulegajace zakryciu mozna deskowa¢ uzywajgc tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy
wykonywa¢ z desek drzew iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski winny mie¢ grubo$¢ nie
mniejszg niz 18 mm i szerokoS¢ nie wigksza niz 18 cm, powinny by¢ jednostronnie strugane
i przygotowane do zestawienia na wpust i piéro.
Szczegodlng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwrdcic na elementy tworzace fakture
$cian licowych i zapewniajace niezmiennos¢ przekroju poprzecznego elementdéw konstrukcji.
Zaleca si¢ fazowanie krawedzi elementéw betonowych listwami o wymiarach 2-4 ¢cm na stykach
dwaoch prostokatnych do siebie Scian, szczegdinie w stykach wklestych. Zaleca sie takze fazowanie
gdy nie przewidziano tego w projekcie. W razie potrzeby dokonaC korekty zbrojenia przy
zatwierdzeniu Inzyniera.
Przy podpieraniu deskowania rusztowaniem unika¢ punktowego przekazywania sit.
Przed betonowaniem usung¢ z deskowania ewentualne zanieczyszczenia oraz pokry¢ deskowanie
od strony betonowanej Srodkami antyadhezyjnymi.
b) rusztowania:
Rusztowania nalezy montowa¢ lub wykonywa¢ zgodnie z ich technologig montazu oraz zgodnie
z projektem rusztowan.
C) przygotowanie zbrojenia:
Przygotowanie zbrojenia wg punktu ponizej — patrz pkt. 5.2.2 a)
d) montaz zbrojenia:
Montaz zbrojenia wg punktu ponizej — patrz pkt. 5.2.2 b)
e) wbudowanie mieszanki betonowej:
- podawanie i uktadanie mieszanki betonowej:
Przed przystapieniem do ukfadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia; zgodnosé
rzednych z projektem; czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wkladek dystansowych
zapewniajacych odpowiednig wielkos¢ otuliny.
- zageszczenie betonu:
Zageszczenie betonu winno by¢ wykonywane zgodnie z normg ,Konstrukcje betonowe,
zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania.”
- przerwy w betonowaniu:
Przerwy w betonowaniu sytuowa¢ w miejscach przewidzianych w dokumentacji projektowe;
lub w dokumentacji technologicznej uzgodnionej z Projektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej winno by¢ uzgodnione z Projektantem,
a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna by¢ ona prostopadta
do kierunku naprezen gtéwnych.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania winna by¢ starannie przygotowana
do potaczenia betonu stwardniatego ze $wiezym przez:
Usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego; obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowe;
warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do betonu albo tez narzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi wykonywac przed rozpoczeciem betonowania.
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- wymagania przy pracy w nocy:
Gdy betonowanie wykonywane bedzie w nocy, koniecznym jest przygotowanie odpowiedniego
o$wietlenia zapewniajacego prawidtowe wykonanie robot.
f)  warunki atmosferyczne podczas uktadania mieszanki i wigzania:
- temperatura otoczenia:
Betonowanie nalezy wykonywaé wytacznie w temp. nie nizszych niz +5,0 °C zachowujac
warunki umoZzliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznieciem.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temp. Do -5,0 °C , jednak wymaga
to zgody Inzyniera, wpisu do Dziennika Budowy oraz zapewnienia temp. mieszanki w chwili
uktadania na poz. +20,0°C i zabezpieczenia przed utratg ciepta w okresie co najmniej 7 dni do
uzyskania przez beton wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa.
- zabezpieczenie podczas opadow:
W celu zabezpieczenia przed ulewnym deszczem nalezy uprzednio przygotowa¢ odpowiednig
ilos¢ oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.
- zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach:
Przy niskich temperaturach utozony beton winien by¢ chroniony przed zamarznieciem przez
okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa.
g) pielegnacja betonu:
Woda stosowana do polewania betonu winna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
Rozformowanie konstrukcji moze nastgpic po osiggnieciu przez beton wytrzymatoSci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub
wytrzymato$ci manipulacyjnej dla prefabrykatow.
5.2. Wykonanie robét zwigzanych ze zbrojeniem betonu.
5.2.1.  Ogélne warunki wykonania robét:
Wykonawca przedstawi inzynierowi budowy do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.
5.2.2. Zakres wykonywania robot:
a) przygotowanie zbrojenia:
Przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-03264:2002.
Prety i walcowki przed ich uzyciem nalezy oczyscic z zendry, rdzy, kurzu i blota. Prety
zanieczyszczone ttuszczami nalezy opala¢ lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia
zanieczyszczen.
Czyszczenie winno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wiasciwosciach
technicznych stali ani ich korozji. Stal pokrytq rdza oczyszcza sie recznie szczotkami lub
mechanicznie. Po oczyszczeniu sprawdzi¢ przekroj poprzeczny pretow. Stal zabtocong zmywaé
strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza¢ strumieniem wody cieptej. Stal narazong na
dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia pretow nie powinna przekraczac¢ 4 mm,
w przypadku wiekszych odchytek stal poddac prostowaniu.
Prety ucina¢ z dokfadnoscig do 1 cm za pomocg mechanicznych nozy. Dopuszcza sie cigcie
palnikiem acetylenowym.
Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg dokumentacji projektowe;
z jednoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002. taczenie pretow nalezy
wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002.
Giecie pretow nalezy wykonywa¢ zgodnie z rysunkami i normg PN-B-03264:2002. Na zimno mozna
gig¢ prety o < 12 mm. Prety o J=12 mm winny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
Ponadto przy odbiorze hakéw i odgie¢ nalezy zwrécic uwage na zewnetrzng ich strone.
Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstate podczas wyginania.
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Do zgrzewania i spawania moga by¢ dopuszczeni spawacze majacy odpowiednie uprawnienia.

b) montaz zbrojenia:

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé
do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen wytwérczych i montazowych. Montaz
zbrojenia z pojedynczych pretow winien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu. Montaz
zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed ustawieniem szalowania
bocznego.

Montaz zbrojenia fundamentéw wykonywaé na podbetonie. Dla zachowania wiasciwej otuliny
nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw
sztucznych o grubo$ci rownej grubosci otulenia. Stosowanie podkfadek z pretéw stalowych jest
niedopuszczalne. Na wysokosci $cian pionowych stosuje sie koniecznie otulenie za pomocg
podktadek plastykowych pierscieniowych. Na dnie formy winny by¢ stosowane podktadki
dystansowe typu zatwierdzonego przez Inzyniera. Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe,
prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezly na przecigciach pretdw powinny by¢
potaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwojny krzyz wyzarzonym drutem
wigzatkowym: przy $rednicy pretow do 12 mm o [ nie mniejszej niz 1,0 m; przy Srednicy pretow
powyzej 12 mm o Srednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez beton. Po utoZeniu
zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze
ulec zmianie. Rozstaw zbrojenia i $rednice winny by¢ zgodne z dokumentacijg projektowg oraz
PN-B-03264:2002.

Minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretéw i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego winna wynosi¢ co najmniej: 0,07 m — dla zbrojenia gtownego i podpor masywnych;
0,055 m — dla strzemion fundamentow

i podpdr masywnych; 0,05 m — dla pretéw gtownych lekkich podpor i pali; 0,3 m- dla zbrojenia
dzwigarow; 0,025 m — dla strzemion gtéwnych i zbrojenia ptyt pomostow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio w deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ jest
niedopuszczalne.

L aczenie pretéw za pomoca spawania:

W konstrukcjach zelbetowych dopuszcza sie nastepujace rodzaje spawanych potaczen pretow:

- czotowe, elektryczne, oporowe;

- naktadkowe spoiny jednostronne — tukiem elektrycznym;

- naktadkowe spoiny dwustronne — tukiem elektrycznym;

- zaktadkowe spoiny jednostronne — tukiem elektrycznym;

- czotowe wzmocnione spoinami bocznymi z blachg pétkolistg;

- czotowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,;

- czotowe wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem;

- zaktadkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem;

5.3. Wykonanie robét zwigzanych z izolacjami przeciwwodnymi i przeciwwilgociowymi.

5.3.1. Ogodlne warunki wykonania robét:

Wykonawca przedstawi inzynierowi budowy do akceptaciji projekt organizaciji i harmonogram robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem
izolacji.

Podwykonawca robot izolacyjnych powinien posiada¢ stosowne do zadania referencje

z wykonywania podobnych izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na konstrukcjach
betonowych i zelbetowych.

Ostateczng decyzje o zakwalifikowaniu, przedstawionego przez Wykonawce Podwykonawcy, do
wykonania robét izolacyjnych obiektow inzynierskich dokonuje inzynier budowy. Wykonawca nie
moze zleca¢ zadania innemu Podwykonawcy bez zgody inzyniera budowy.
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Temperatura otoczenia w czasie wykonywania powyzszych rob6t winna mie$ci¢ sie¢ w granicach
+5°C do +35°C i by¢ 0 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania rob6t winna by¢ nie wigksza niz 85%.

5.3.2. Zakres wykonywania robét:

a) przygotowanie powierzchni betonowe;j:

Pokrywana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen. Nalezy usungé
wszystkie luzne czesci i substancje zaktocajace wigzanie, takie jak pyly, oleje, ttuszcze, resztki
srodkdw pielegnacyjnych i zwigzanych z szalunkiem i etc. Zagtebienia i mate uszkodzenia nalezy
wyréwna¢, a wieksze ubytki wypetni¢, zgodnie z wymogami dotyczacymi napraw konstrukcji
betonowych i zelbetowych.

Materiaty do napraw konstrukcji betonowych i Zelbetowych winny by¢ zgodne z zaleceniami
Producenta materiatéw izolacyjnych i na odwrét.

Bezposrednio przed pokryciem betonu izolacjg, nalezy powierzchni¢ betonu oczysci¢

i przedmuchac sprezonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do wykonywania izolacji winny odpowiada¢ zaleceniom podanym

w kartach technicznych stosowanych materiatow i ich aprobatach technicznych odnosnie:

- wytrzymatoSci podtoza na odrywanie (min. 1,5 MPa);

- temperatury podtoza;

- wilgotno$ci podtoza (maks. 4 % - chyba Zze materiat jest przeznaczony do uktadania na podtoza

0 wiekszej wilgotnosci);

- wieku betonu;

b) gruntowanie:

Powierzchnie betonowe winny by¢ gruntowane za pomocg srodkéw gruntujgcych, zalecanych
przez Producenta materiatu izolacyjnego lub bedacych elementem danego materiatu izolacyjnego
zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg ITB.

c) wykonanie warstwy izolacyjnej:

Prace zwigzane z wykonaniem izolacji winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan
dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat
technicznych wydanych przez ITB.

Metody wykonania izolacji:

- malowanie pedzlem, watkiem,;

- natryskiwanie;

- szpachlowanie;

- przyklejanie lub rozwijanie gotowych materiatow izolacyjnych;

Przy nakfadaniu poszczegélnych warstw izolacji nalezy przestrzegaC zalecanych przez
Producenta zakresow temperatur otoczenia i podtoza oraz ich wilgotnosci.

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa winna by¢ odebrana przez Inzyniera Budowy.
Przystapienie do kolejnych etapéw robdt moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez
Inzyniera do Dziennika Budowy.

5.4. Roboty zwigzane z montazem i wykonaniem konstrukcji stalowych.
5.4.1. Ciecie:
Brzegi po cieciu winny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpryskow.
Miejscowe nieréwno$ci zaleca sie wyszlifowaé.
5.4.2. Prostowanie i giecie:
Podczas prostowania i giecia powinny byC przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych
temperatur oraz promieni prostowania.
5.4.3. Skiadanie zespotow:
a) czeSci do sktadania winny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej
w miejscach, ktére po montazu bedg niedostepne;
b) brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm winny by¢ oczyszczone
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z rdzy czy farby oraz nie powinny wykazywac¢ rozwarstwien widocznych gotym okiem.
Katy ukosowania, potozenia i wielko$ci progu wg wtasciwych norm spawalniczych.
C) potaczenia na Sruby:
Dtugos¢ $rub winna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejsza liczbe podktadek.
Nakretki i tby Srub powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do
tgczonych powierzchni.
Sruba w otworze nie powinna przesuwag sie ani drga¢ przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym.
5.4.4. Montaz konstrukcji:
Montaz konstrukcji prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale $rodkéw, ktdre
zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymato$ci i stateczno$ci, uktadu geometrycznego
i wymiarow konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu
i zapewnieniu statecznosci elementdéw uprzednio zmontowanych.
5.5. Wykonanie robdt zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym konstrukcji stalowych
w postaci cynkowania na goraco.
5.5.1. Przygotowanie powierzchni:
Powierzchnie elementdéw stalowych winny by¢ oczyszczone do Il stopnia czystosci, winny by¢
odttuszczone. Ponadto winny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-70/H-97051;
PN-70/H-97052; PN-EN 1SO 8504-1:2002; PN-EN ISO 8504-2:2002
oraz PN-EN I1SO 11124-1:2000.
5.5.2. Wykonanie warstwy zabezpieczajacej:
Warstwa zabezpieczajgca winna by¢ wykonywana recznie lub mechanicznie z zachowaniem
wymagan dokumentaciji projektowej, odpowiednich norm oraz aprobat technicznych.
Podwykonawca robdt antykorozyjnych powinien posiada¢ stosowne do zadania referencje
z wykonywania podobnych zabezpieczen konstrukciji stalowych na obiektach inzynieryjnych.
5.6. Wykonanie robét zwigzanych z konstrukcjami murowymi.
Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale srodkow
i materiatow, ktore zapewniajg osiggniecie projektowanej wytrzymato$ci, uktadu
geometrycznego i wymiarow konstrukcji i bezpieczenstwo pracy ( w tym na wysokosci).
VI. Kontrola jakosci i obmiar robot:
6.1. Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych.
6.1.1. Wymagania ogoéine:
Kontrola jako$ci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu
zgodnosci z dokumentacjq projektowg oraz wymaganiami podanymi w normach oraz niniejszej
Specyfikacii.
Kontrola winna by¢ prowadzona wg ,Planu kontroli” sporzadzonego przez Wykonawce, ktdry
podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera Budowy. Plan Kontroli obejmuje podziat na poszczegdine
etapy, a ich kontrola jest potwierdzana wpisem do Dziennika Budowy.
6.1.2. Zakres kontroli i badan:
a) deskowania:
Kontrola deskowan przed betonowaniem musi by¢ dokonana przez Inzyniera i potwierdzona
wpisem do Dziennika Budowy.
Sprawdzenie polega na:
- sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem;
- sprawdzeniu cech geometrycznych przed betonowaniem;
- sprawdzeniu stateczno$ci deskowan;
- sprawdzeniu szczelnosci i czystosci deskowan;
- sprawdzeniu powierzchni deskowan;
- sprawdzeniu pokrycia deskowan srodkiem antyadhezyjnym;
- sprawdzeniu klasy drewna, jego wad lub sprawdzeniu deskowar systemowych;
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- sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania oraz potozenia gbrnego
poziomu betonowania;

b) rusztowania:

- ewentualne rusztowania kontrolowac¢ zgodnie z wymogami i przepisami dotyczacymi rusztowan;

c) zbrojenie:

- patrz punkt jak nizej, tj. pkt. 6.2.

d) skfadniki mieszanki betonowej i mieszanka betonowa:

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badar laboratoryjnych

przewidzianych normami, miedzy innymi PN-88/B-06250 i niniejszg S.S.T. oraz gromadzenie,

przechowywanie i okazywanie Inzynierowi Budowy wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci

materiatow. Wykonawca winien zleci¢ nadzér laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wykonawca

winien umozliwi¢ udziat w badaniach Inzynierowi Budowy. Nalezy opracowac ,Plan kontroli” jako$ci

betonu uwzgledniajacy badanie sktadnikow mieszanki betonowej, dostosowany do wymagan

technologii produkcji. Plan winien obejmowac¢ badania zgodne z normami oraz inne konieczne do

potwierdzenia prawidtowo$ci materiatow a wymagane przez Inzyniera.

e) wbudowanie mieszanki betonowe;:

Warunki wbudowania mieszanki betonowej winny by¢ zgodne z normami, niniejsza specyfikacjq

oraz dokumentacjg projektowa.

f) pielegnacja betonu:

Warunki pielegnacji betonu winny by¢ zgodne z normg ,Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i

sprezone. Wymagania i badania.”

g) beton:

W celu wykonania badan betonu nalezy pobiera¢ prébki. llos¢ pobranych probek powinna by¢

okreslona w ,Planie kontroli” jako$ci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.

Ponadto obowigzek wykonania badan spoczywa na Wykonawcy.

h) kontrola wykonczenia powierzchni betonu:

Wykonczenie powierzchni betonu winno by¢ zgodne z dokumentacjq projektowg, postanowieniami

normy ,Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania.”

Jednostkg obmiarowg jest 1 m®wykonanych konstrukcji betonowych i Zelbetowych zgodnie z

dokumentacjg projektowg i obmiarem w terenie.

6.2. . Kontrola jakosci zbrojenia.

Kontrola zbrojenia, przed przystapieniem do betonowania, musi by¢ dokonana przez Inzyniera i

potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

Zleceniodawca winien stwierdzi¢ zgodno$¢ utozenia zbrojenia z projektem i z normami w zakresie:

- gatunku stali;

- ilosci i Srednic stali;

- dhugosci, rozstawdw i zakotwien;

- prawidtowego otulenia i pewno$ci utrzymania potozenia pretéw w trakcie betonowania;

- sprawdzenia grubosci otuliny moze by¢ dokonywane przez inzyniera rowniez po betonowaniu
przy uzyciu przyrzadow magnetycznych

Dopuszczalne tolerancie:

- odchylenia strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekracza¢ 3%;

- roznica w wymiarach siatki nie wiecej niz 3 mm;

- liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowie siatkach nie powinna
przekracza¢ 20% wszystkich skrzyzowan;

- dopuszczalna roznica w wykonaniu siatki na jej dtugo$ci nie powinna przekraczac +/-25,00 mm;

- roznice w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi w belkach i podciggach nie powinny przekraczac
+/- 0,5 mm;

- roznica w rozstawie strzemion nie powinna przekraczac +/- 20 mm;
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Jednostkg obmiaru robét zbrojarskich jest 1 tona wykonanego zbrojenia, zgodnie z
dokumentacjg projektowa i pomiarami w terenie. Do obliczenia naleznosci przyjmuje sie
teoretyczna ilo$¢ zmontowanego zbrojenia (t), tj. taczng diugos$¢ pretow poszczegdinych $rednic
pomnozona przez ich ciezar jednostkowy (t/mb).

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu
wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretow o srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie

6.3. Kontrola jakosci robot zwigzanych z wykonaniem izolacji przeciwwodnych

i przeciwwilgociowych.

Kontrola jako$ci robot obejmuje:

stwierdzenie wiasciwej jakoSci materiatu na podstawie atestu Producenta;

sprawdzenie zgodno$ci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta;

sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania;

kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena powierzchni pod wzgledem
rownosci, braku plam i zabrudzen);

kontrole wytrzymatosci betonu na odrywanie;

kontrole prawidtowosci wykonania izolacji (wizualna ocena wykonania izolacji z oceng
jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzenie braku pecherzy, ztuszczen lub odspojen);
oznaczenie rzeczywistej grubo$ci powtoki (grubo$¢ powtoki winna by¢ zgodna z wartoscig
podang w dokumentaciji projektowej i zaleceniami Producenta; grubosc¢ te okresla sie jako
Srednig arytmetyczna z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubo$¢
okre$la sie metodami nieniszczacymi lub niszczacymi w sposéb zgodny z aprobatg techniczng
IBDiM;

kontrole poprawno$ci naprawienia btedow w wykonanej izolacii;

kontrole wykonania warstwy ochronnej;

oznaczenie przyczepnosci izolacji ( gdy izolacja wyk. natryskowo);

Jednostkg obmiaru robét izolacyjnych jest 1 m2 ( metr kwadratowy) wykonanej izolacji zgodnie
z dokumentacjg projektowa i obmiarem w terenie.

6.4. Kontrola jakosci robot zwigzanych z montazem i wykonaniem konstrukcji stalowych.

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania rob6t z projektem oraz
wymaganiami podanymi w pkt. 5.4. niniejszej Specyfikacji.
Roboty podlegajg odbiorowi. Jednostkg obmiaru jest masa gotowej konstrukcji w tonach.

6.5. Kontrola jakosci robét zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym konstrukcji

stalowych w postaci cynkowania na goraco.

Kontrola jako$ci rob6t obejmuije:

kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni elementéw stalowych (wizualna ocena);
kontrola prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania powtoki,
stwierdzeniu braku ubytkéw powtoki);

Ocena poszczegolnych etapow robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Jednostkg obmiarowa jest 1 m2 wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcii
stalowych zgodnie z dokumentacjg projektowa i obmiarem.

6.6. Kontrola jakosci robé6t zwigzanych z wykonywaniem robét murowych.

Kontrola jako$ci rob6t obejmuije:

kontrole prawidtowosci wykonania potgczen $cian prostopadtych;

grubosci $cian i zgodnosci ich z projektem;

sprawdzenie zachowania pionu ;

kontrola klasy materiatow zastosowanych ze wykazanymi w projekcie i w atescie;

Ocena poszczegolnych etapow robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Jednostkg obmiarowa jest 1 m2 wykonanych konstrukcji murowych zgodnie z dokumentacjg
projektowg i obmiarem.
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Odbiér robét:
Wszelkie roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych budynku
oczyszczalni i obiektéw inzynierskich uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjq
projektowa, niniejsza S.S.T. i wymaganiami Inzyniera Budowy, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentaciji projektowej, przywotanych
normach lub w punktach 2, 5i 6 niniejszej S.S.T. daty wyniki pozytywne. Odbidr konstrukcji
betonowych i zelbetowych podlega wpisowi do Dziennika Budowy.
Wszelkie roboty zwigzane z wykonaniem zbrojenia podlegajg zasadom odbioru robét
zanikajacych oraz zasad podanych w pkt. 5 niniejszej specyfikacji. Odbiér zbrojenia przed
przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz wpisany do
Dziennika Budowy. Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami
roboczymi konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci
z rysunkami liczby pretdw w poszczegolnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania
hakéw, zlacz i dtugosci zakotwien pretdéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.
W trakcie prowadzenia robot izolacyjnych kazda nanoszona warstwa winna by¢ odebrana
przez Inzyniera. Przystapienie do kolejnych etapdw robét moze nastapi¢ po dokonaniu
odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika Budowy.
Wykonanie izolacji uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg
techniczng jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych
w dokumentacji, przywotanych normach lub w punktach 2,5 i 6 niniejszej ST daty wyniki
pozytywne.
Wszystkie roboty zwigzane z montazem i wykonaniem konstrukcji stalowych podlegajq
zasadom odbioru robot zanikajacych. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega
odbiorowi pod wzgledem: jako$ci materiatéw, spoin, otwordw na $ruby; zgodnosci z projektem;
zgodnosci z atestem wytworni; jakos$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen
w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.
Wszystkie roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji
stalowych podlegajg zasadom odbioru robét.
Inzynier Budowy w porozumieniu z Wykonawca powotuje Komisje Odbioru, ktorej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji.
Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego jest odbierane przez Komisje poprzez
sporzadzenie protokotu i dokonanie wpisu do Dziennika Budowy.

7.6. Wszystkie roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji murowych podlegajg zasadom odbioru

rob6t. Wykonanie robét murowych jest odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie
protokotu i dokonanie wpisu do Dziennika Budowy.

VIII. Podstawa ptatnosci:

8.1.

Podstawe ptatnosci za wykonanie konstrukcji betonowej i zelbetowej zgodnie z dokumentacjq
projektowg, obmiarem w terenie i oceng jakosci wykonania robdt na podstawie wynikow
pomiaréw i badan laboratoryjnych stanowi cena za 1 m3 konstrukcji.

Cena obejmuje:

dostarczenie i sktadowanie niezbednych czynnikéw produkcii;

prace pomiarowe i przygotowawcze;

wykonanie ,Projektu technologii betonowania’;

wykonanie ,Planu kontroli” materiatow i robdt;

wykonanie ,Projektu deskowan i rusztowan”;

oczyszczenie podioza;

wykonanie deskowania z rusztowaniem;

pokrycie deskowan $rodkiem adhezyjnym;

oczyszczenie deskowan przed utozeniem mieszanki betonowej;



przygotowanie mieszanki betonowej;

utozenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanych otworéw, zabetonowaniem
zakotwien i marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni;

pielegnacje betonu;

rozbiorke deskowan i rusztowan;

usuniecie niedoskonatosci powierzchni;

oczyszczenie terenu robo6t z odpadow i usuniecie ich poza teren robot;

wykonanie i dokumentacja niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
Specyfikacjg lub zleconych przez Inzyniera Budowy;

. Podstawe pfatnosci za wykonanie zbrojenia betonu stalg kl. A-l (St3SX) i A-111(34GS) stanowi

cena jednostkowa za 1 tone wykonanego zbrojenia.

Cena obejmuje:

prace pomiarowe i przygotowawcze;

transport i sktadowanie materiatow;

oczyszczenie i wyprostowanie pretow;

wyginanie, przecinanie i faczenie pretow;

montaz zbrojenia przy pomocy drutu wigzatkowego i spawania wraz z jego stabilizacjg oraz
zabezpieczeniem odpowiednich otulin zewnetrznych betonu;

czyszczenie terenu robot z odpadow zbrojenia i usuniecie ich poza teren robot;

wykonanie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych Specyfikacjg lub zleconych przez
Inzyniera;

dokumentacjg projektowa, obmiarem rob6t, atestem Producenta izolacji i oceng jako$ciowa n
podstawie wynikéw badan i pomiardw.

Cena jednostkowa obejmuie:

prace przygotowawcze;

dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robét;

opracowanie ,Projektu organizacji rob6t” wraz z harmonogramem,;

montaz i demontaz ewentualnych rusztowan;

montaz i demontaz ewentualnych namiotéw;

przygotowanie i oczyszczenie podtoza;

przygotowanie materiatéw do wykonania izolacji;

wykonanie warstwy gruntujacej;

wykonanie izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowej;

wykonanie naprawy stwierdzonych btedow w wykonaniu izolaciji;

wykonanie warstw ochronnych izolacji zgodnie z dokumentacjg projektowg;
przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych Specyfikacjg Techniczng lub
Zleconych przez Inzyniera;

gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiardw i badan;

oczyszczenie i uporzadkowanie terenu;

. Podstawe pfatno$ci za montaz i wykonanie konstrukcji stalowej stanowi cena za 1 tone

gotowej konstrukii.

. Postawe ptatno$ci za wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukciji stalowych za

pomocg cynkowania na goraco stanowi cena za 1 m? zabezpieczonej antykorozyjnie
konstrukcji stalowej, zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz obmiarem rob6t.
Cena jednostkowa obejmuie:

prace przygotowawcze — przygotowanie i oczyszczenie podioza;

przygotowanie materiatow do wykonania zabezpieczenia;

wykonanie warstwy zabezpieczajacej;

gromadzenie wynikow pomiarow;
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. Podstawe ptatnosci za wykonanie izolacji stanowi cena za 1 m2 wykonanej izolacji, zgodnie z

a



- transport;
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8.6. Postawe ptatnosci za wykonanie konstrukcji murowych stanowi cena za 1 m? wykonanej
konstrukcji murowej o okreslonej grubo$ci, zgodnie z dokumentacjg projektowa oraz obmiarem

robot.

IX. Przepisy zwigzane:

PN-89/H-84023/06
PN-82/H-093215
PN-90/H-04408
PN-91/H-04310
PN-88/H-01105

PN-B-03264:2002

PN-EN 197-1:2002

PN-EN 197-2:2002
PN-EN 196-3:1996

PN-EN 934-2:2002
PN-EN 934-6:2002
PN-88/B-32250

PN ENV 206-1:2002
PN-79/B-06711
PN-86/B-06712
PN-91/B-06714/34
PN-78/B-06714/15
PN-EN 933-1:2000

PN-78/B-06714/16
PN-EN 933-4:2001

PN-78/B-06714/12

PN-88/B-06714/48

PN-78/B-06714/13

PN-77/B-06714/18
PN-EN 1925:2001

PN-92/D-95017
PN-91/D-95018
PN-75/D-96000
PN-72/D-96002

PN-63/B-06251
PN-90/B-04615

, Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia ochronna.Gatunki.”
,Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.”
,Metale. Technologiczna préba zginania.”
, Préba statyczna rozciggania metali.”
, Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie

| transport.”
,Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne
i projektowanie.”
, Cement. Cz.: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.”
,Cement. Cz. 2: Ocena zgodno$ci.”
,Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci
objetosci.”
,Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Definicje wymagania,
zgodnosc¢, znakowanie i etykietowanie.”
, Domieszki do betonu, zapraw zaczynu. Pobieranie probek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodnosci,”
,Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.”
, Beton. Cz.: Wymagania, wtasciwo$ci, produkcja i zgodno$¢.”
,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.”
,Kruszywa mineralne do betonu.”
,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkalicznej.”
,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.”
,Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Cz.1: Oznaczenie
sktadu ziarnowego. Metoda przesiewu.”
,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziarn.”
,Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Cz.4: Oznaczenie
ksztattu ziarn”
,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen
obcych.”
,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen
w postaci gliny.”
,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci pytéw
mineralnych”
,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwo$ci.”
,Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie wspétczynnika
nasigkliwosci kapilarnej.”
,Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wsp6lne
wymagania i badania.”
,ourowiec drzewny. Drewno Sredniowymiarowe iglaste. Wspolne
wymagania i badania.”
,1arcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.”
,1arcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia.”
, Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.”
, Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.”



PN-92/B-27619
PN-EN 10025:2002

PN-91/M-69430

PN-B-06200:2002
PN-H/92203:1994
PN-EN I1SO 4014:2002
PN-EN I1SO 4034:2002
PN-1SO 7091:2003
PN-70/H-97051

PN-70/H-97052

PN-EN SO 8504-1:2002

PN-EN SO 8504-2:2002

PN-B-10085:2001
PN-72/B-10180
PN-78/B-13050
PN-75/B-94000
PN-B-30150:1997
BN-67/6118-25
BN-82/6118-32
PN-C-81901:2002
BN-79/6115-44
BN-71/6113-46
PN-C-81607:1998
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, Papa asfaltowa na folii lub tamie aluminiowej”

, Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.”

» Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne badania i
wymagania.”

,Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.”
,Blachy uniwersalne stalowe.”

,Sruby z them szesciokatnym.”

,Nakretki szeSciokatne.”

, Podktadki okragte zgrubne.”

,Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa,
zeliwa do malowania. Ogolne wytyczne.”

,Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali,
staliwa, zeliwa do malowania.”

» Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Zasady
ogbine”

,Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Metody przygotowania powierzchni. Obrébka strumieniowo-
Scierna.”

Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
Szkto ptaskie walcowane.

Okucia budowlane. Podziat.

Kit budowlany trwale plastyczny.

Pokosty sztuczne.

Pokost Iniany.

Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania.

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.
Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.

Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane

i ftalowe kompolimeryzowane styrenowane.

Opracowali:

mgr inz. Nai Van Hoang
Upr KL 199/86

mgr inz. Agata Ostrowska



